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Especialistas en lubricacién industrial

Equipos y componentes para
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Para su aplicacion en instalaciones
con transportadoras de envases
en la industria de la alimentacion

FUCHS CASSIDA CHAIN LT
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Centrales y grupos de engrase para ACEITE
Sistema de linea simple

Centrales de engrase

En versiones:
e con mando
e sin mando

La versién con mando integra un dispositivo de mando y
vigilancia para la configuracion de los ciclos de engrase
mediante la seleccién del tiempo de pausa.

En la versiéon sin mando el accionamiento es externo:
programacién desde el automatismo de la méaquina o
mando externo (cnc, autémata, etc..)

Ambas versiones pueden ir equipadas con diversos
accesorios para la vigilancia y el control de su
funcionamiento:

-Presostato (verificacion de la correcta marcha de los
ciclos de presién y descompresién)

-Pulsador manual (engrases intermedios)

-Nivel eléctrico (control de nivel en el depdsito)
-Mandémetro (control visual del ciclo de presién)

-Luz verde (entrada de tension)

-Luz roja (alarma o fallo en el sistema)

Grupos de engrase

El accionamiento es externo (sin mando): programacion
desde el automatismo de la maquina o mando externo
(cnc, autémata, etc..)

La ejecucién bésica incluye un grupo motor-bomba de
engranes, asi como las vélvulas necesarias para el
control de los ciclos de presién y descompresién en el
circuito.

Opcionalmenten pueden incorporar:

-nivel eléctrico (control de nivel en el depésito)
-mandémetro (control visual del ciclo de presién)
-presostato (verificacion de presion)

Versiones constructivas

DEPOSITOS

Estas centrales y grupos de engrase se fabrican con
depdsitos de diversas capacidades y materiales:

-3 litros plastico y aluminio

-6 litros en pléstico y metal

-10y 16 litros en metal.

Se pueden montar externamente o en el interior de
armarios para preservar un alto grado IP de proteccion.

VOLTAJES
Disponibles en voltaje monofésico (115V y 230V),
trifasico (230/400V) y 24 Vdc.

Consulte nuestros catélogos especificos
para centrales y grupos de engrase.
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Dosificadores volumétricos -Cuerpo AISI 316

d i6n di -Racor dosificador AISI 316 con salida
e accion directa de amarre rapido para tubo @4
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Dosificadores volumétricos -Cuerpo zamak con cromado blanco

d i6n di -Racor dosificador AISI 316 con salida
e accion directa de amarre rapido para tubo @4
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Racores de conexion rapida
Cumplen con las normas FDA y con
la Directiva Europea 1935/2004/CE

Tapodn de cierre con junta

Exentos de silicona Referencia Rosca
955 707 101/AISI  1/8 BSP
955 707 102/AISI  1/4 BSP
Referencia @ tubo Rosca
Racor recto 946701041 @4 M6x1
946701 042 @4  M8x1 R Empalme macho
946701043 @4 1/8BSP ' Referoncia Roscas
946701044 @4  1/4 BSP ) 955801003/AISI  1/8 BSP 1/8 BSP
946701063 @6 1/8 BSP
955 801 004/AISI  1/4 BSP 1/4 BSP
946701064 @6 1/4 BSP 955 801 010/AISI  1/8 BSP 1/4 BSP
946701065 @6 M10x1

Codo orientable Tubo de poliamida

946 701 141 @4 Meox1

946 701 142 @4 M8x1 Referencia oD Jdd | Caracteristicas
946 701 143 @4 1/8 BSP 910.010.000 4 2 PA12 blanco
946701 144 @4  1/4 BSP 910.010.003 | 6 4 PA12 blanco
946 701163 @6 1/8 BSP
946701164 @6 1/4 BSP
946701165 @6 M10x1
T orientable Bridas plasticas de sujeccion
946 701243 @4 1/8 BSP Yﬂ'\ 956 704 188 4.8x188mm
946701263 @6 1/8 BSP 4 S Q56704 287 4,8x287mm
946701264 @6 1/4BSP N : 956 704 370  4,8x370mm
946 701 343 @4 1/8 BSP
946701363 @6 1/8 BSP Tornillo allen DIN 912
946701364 @6 1/4BSP 800 912 157/AISI M4x20
800 912 158/AlISI M4x25
800 912 257/AISI M6x20
800 912 258/AlSI M6x25
800 912 307/AISI M8x20
800 912 308/AlISI M8x25
Codo igual
pasatabique
Tuerca DIN 934
Referencia @ tubo A ) 800 934 004/AlSI M4
946 701 424 a4 @ 1 800 934 006/AISI M6
946 701 426 a6 h 800 934 008/AISI M8
Arandela plana DIN 125
Codo igual *’—f{.’)’ 800 125 004/AISI @4
. ey 800 125 006/AISI a6
Referencia @ tubo N 800 125 008/AISI a8

946 701 404 @4
946 701 406 @6

Abrazaderas para tubos
-material nylon con tornillo AISI M3

956 700 541 a4
956 700 561 76
Referencia d tubo
946 701 414 o4
946 701 416 a6
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Pletinas de polietileno para la lubricacién de
la superficies de las charnelas de la cadena

transportadora

9467000 X)(X) / (X)

’_1

\_‘

Se montan bajo la cadena,
al final del lado de retorno y
se amarran mediante bridas

plasticas de sujeccién

L H
X mm X mm X M
2200 ) 1] 10 Indicar
3 | 300 en mm
4 | 400

T

Tornillos para la lubricacion de las guias

Se montan sobre las guias previamente perforadas.
La conexién de llegada de lubricante es con tubo @4
mediante racor de conexién rapida recto o en codo

El conjunto consta del tornillo lubricador M6 con su
tuerca y arandela en AISI 304, junto con el racor de

entrada (recto o codo)

27

~ Mmax.

9467000101

Conjunto completo con
racor de entrada recto

max. 27

Detalle del
alojamiento:
90°
9467000102 124
Conjunto completo con
racor de entrada en codo
6,6
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Bloque de valvulas de cierre 2/2
de mando eléctrico con regleta
de conexién

[/
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|
T
-

550 400 000

Para la segmentacion y el control en modo independiente de

diferentes lineas de transportadoras.

El bloque incluye el colector, las electrovalvulas y los racores
de entrada y salida. En la versién "Inox" todos estos
materiales son en acero inoxidable, electrovalvulas incluidas.

Caracteristicas técnicas

Presién maxima de trabajo........ 50 bar
Caudal maximo aceite............ 2,5 I/min
DN 3mm
Viscosidad aceite............ hasta 62 cSt
Temperatura fluido..... -20°C + +80°C
Material juntas................... Vitén (FKM)

106

1/4 BSP
¥ | >
1k

¥

1/4 BSP ( |
B|®
11K
»
-
o »
& E
Ala S
- 2 g ()
T Ao\
~ N

A = entrada lubricante
B = salida lubricante
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Caracteristicas eléctricas

Tensioén standard
Consumo servicio
Modo de servicio.... 100% ED

..... 24VDC

/-//
R
x| P1

- N° ‘
Material | X salidas X| P X[ S [X]|Voltaje| X
1 1
Standard 1 G1/4 |1| G1/4 |1| G1/4 |1 |2avpc| 2
2 |2 Tapén| 2| Tapén| 2| Tapén| 2
3 3
Inox |2 Tubo 5 Tubo 5 Tubo 5
4 14| g6 26 26
> |° b b b
Tubo Tubo Tubo
g8 || o8 |®| @8 |°
Tubo Tubo
g10 || 210 |7
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Bloques de purga

Para el purgado de la instalaciéon, con Valvula de purga AISI 316
montaje al final de la linea principal. con mando manual

Mediante el mandmetro y presostato se Referencia  Rosca R
persiguen la vigilancia y el control visual / 933208 100 1/8 BSP

S ‘
eléctrico de los ciclos de presion y m] Q))»t/j 933208 105 1/4 BSP
descompresién en aquellas instalaciones o

cuya longitud lo requiera.

Bloque de purga con manémetro (M)
Bloque de purga con manémetro y presostato (MP)

HF04 /A1 / (%)= (X)
—

X R X Elementos de vigilancia
18| 1/8 BSP Manometro
14 [ 1/4 BSP || P | Presostato
MP| Mandmetro + presostato

Presostato

Sin presion .......cccccceeeeens Abierto
Tension de ruptura ................. 42V
Corriente de conexion ........... 2,5A

Bloque de purga con presostato (P) Carga contacto maximo ....... 30VA

Montaje de los dosificadores y purgado de la instalacion

Hay que disponer los conductos y los dosificadores de
manera que permita la purga del aire que se encuentra ?

dentro del sistema automaticamente por los puntos de
engrase. Para este fin tienen que montarse los
dosificadores en los puntos apropiados vy, al final de la —> C —ﬂ
instalacién, que las conexiones con los puntos de ® ©
engrase salgan siempre hacia arriba. ~ L~
La tuberia principal de union de la bomba con los dosificadores P
ha de montarse siempre de forma ascendente.
+ Cuando se tenga que
llevar la tuberia a un
dosificador situado mas *
* © abajo, al mismo tiempo
— prever con un racor en  —p
"T" una ramificacién
© S hacia arriba, o bien un © © ©
+ dosificador con las +
salidas hacia arriba.
© ©
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Aparato de Mando 24vdc = EE02/C-1-0
y Vigilancia 230V~ = EE02/C-1-2
450.400.000

EAlNEEEEEEEEEEEEE DN -TIEMPO-

-Tiempo de PAUSA programable en tiempo mediante selector

-Tiempo de MARCHA: sefial del presostato +10 segundos. Depende del
caudal y nimero de puntos de la instalacion. Se ha previsto una duracién
maxima de 3 minutos transcurridos los cuales se activara la alarma.

Configuracién del dispositivo: seleccione el valor de tiempo de pausa
deseado girando el selector en direccién al numero correspondiente.

256 minutos

Sistema de vigilancia

Si durante el funcionamiento del dispositivo se activa la alarma, el led rojo parpadera indicando el fallo acontecido:

Tipo de alarma Nos indica Para anular el fallo
e 1-Nivel minimo de aceite en el depdsito -Llenar el depésito y actuar sobre el pulsador manual
Led rojo fijo . . ) ) .
2-Fallo del interruptor de nivel -Revisar el interruptor de nivel
2 destellos Fallo de presion (no hay suficiente presion | _comprobar que no haya fugas en el circuito
de led rojo tras 3 minutos de marcha del motor) -Comprobar estado del presostato
e ]
| c |
! o !
| 2 2 5| & ! Todos los contactos de estos esquemas estan
| e & g 2 3 | indicados en posicion de reposo.
| X ® &l & 2 [ En el nivel eléctrico (depdsito sin aceite) el contacto
| 8 o E | de nivel minimo esta activado por la boya.
| 2 x )W | Nivel eléctrico = Depdsito sin aceite
|

@' [1]2]3]a]5[6[7]8]9]10]11]12]13[14]15] 16] Presostato = Circuito sin presion

! * ! Pulsador manual = Sin accionar
L e —— = —. e — e — . .
L N Alarma Motor 230V~ . ATENCION"'
Tome medidas de seguridad:
- == — = === - desconecte el interruptor general antes
| c | de efectuar empalmes de conexion.
! ° !
| 24vdc 3 <) = 3 |
. c = of =& !
| 2 S B
! @ g !
! ® gl al oz |
| 8 o F |
| : 2 |
. 7 > !
I T1]2]3[a[s]6]7]8]910[11]12]13[14]15[16] !
[ |
AR Y R i
24Vdc Alarma Motor 24Vdc
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Lubricante en Servicio Recomendado:

_ ] S~
Fuchs Cassida Chain LT FUCHS
=
Distribucién y Venta: ‘§> { Lubritec |
= Bidén22L - T .
Especialistas en lubricacién industrial

Aceite Sintético exento de sustancias sélidas para cadenas de transporte en
la industria de bebidas e instalaciones de envasado.

Fuchs Cassida Chain LT esta registrado segun NSF H1, conforme al
reglamento de alérgenos (UE) y cumple con los requisitos FDA 21 CFR
§ 178.3570. Concebido para aplicaciones donde puede existir un contacto
ocasional con los productos o embalajes en la industria alimentaria, cosmética,

farmacéutica o de los alimentos para animales.

Nonfood Compounds
H1 Registered,

ISO 21469 Certified
Contactar con:
Tel: 937191113
P.L. Santiga, Talleres 8, Nave 58 lubritec@lubritec.com A.ff ::nsl t’)::i I.ZT:Z

08210 Barbera del Vallés www.lubritec.com





